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Romana

Instructiuni de siguranta

Indicatii generale de avertizare pentru scule
electrice

I[N AVERTIS- f:iti;i togte .ave‘rtizérilthe., ]
MENT |nstr‘u(‘:1,:|u!1'|le, |Iustra1,:|‘|le §|‘ ]
specificatiile puse la dispozitie
impreuna cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
instructiunilor mentionate mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatdmari corporale grave.
Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.
Termenul "sculd electrica" folosit in indicatiile de avertizare
se referd la sculele electrice alimentate de la retea (cu cablu
de alimentare) sau la sculele electrice cu acumulator (fara
cablu de alimentare).

Siguranta la locul de munca

» Mentineti-va sectorul de lucru curat si bine iluminat.
Dezordinea sau sectoarele de lucru neluminate pot duce
laaccidente.

» Nulucrati cu sculele electrice in mediu cu pericol de
explozie, in care exista lichide, gaze sau pulberi
inflamabile. Sculele electrice genereaza scantei care pot
aprinde praful sau vaporii.

» Nu permiteti accesul copiilor si al spectatorilor in
timpul utilizarii sculei electrice. Daca va este distrasa
atentia puteti pierde controlul.

Siguranta electrica

» Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit prizei
electrice. Nu modificati niciodata stecherul. Nu
folositi fise adaptoare la sculele electrice cu
impamantare (legate la masa). Stecherele
nemodificate si prizele corespunzatoare diminueaza
riscul de electrocutare.

» Evitati contactul corporal cu suprafete impamantate
sau legate la masa ca tevi, instalatii de incalzire, plite
si frigidere. Exista unrisc crescut de electrocutare
atunci cand corpul vd este impdamantat sau legat la masa.

» Feriti sculele electrice de ploaie sau umezeala.
Patrunderea apei intr-o sculd electricd mareste riscul de
electrocutare.

» Nuschimbati destinatia cablului. Nu folositi niciodata
cablul pentru transportarea sau suspendarea sculei
electrice ori pentru a trage stecherul afara din priza.
Feriti cablul de caldura, ulei, muchii ascutite sau
componente aflate in migcare. Cablurile deteriorate
sau incurcate maresc riscul de electrocutare.

» Atunci cand lucrati cu o scula electrica in aer liber,
folositi numai cabluri prelungitoare adecvate pentru
mediul exterior. Folosirea unui cablu prelungitor
adecvat pentru mediul exterior diminueaza riscul de
electrocutare.

» Daca nu poate fi evitata folosirea sculei electrice in
mediu umed, folositi o alimentare protejata printr-un
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Utilizarea unui
dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta persoanelor

» Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si procedati
rational atunci cand lucrati cu o scula electrica. Nu
folositi scula electrica atunci cand sunteti obositi sau
va aflati sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a
medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul
utilizarii sculelor electrice poate duce la raniri grave.

» Purtati echipament personal de protectie. Purtati
intoteauna ochelari de protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, ca masca pentru
praf, incaltdminte de siguranta antiderapantd, casca de
protectie sau protectia auditiva, in functie de tipul si
utilizarea sculei electrice, diminueaza riscul ranirilor.

» Evitati o punere in functiune involuntari. inainte de a
introduce stecherul in priza si/sau de a introduce
acumulatorul in scula electrica, de a o ridica saude ao
transporta, asigurati-va ca aceasta este oprita. Daca
atunci cand transportati scula electrica tineti degetul pe
intrerupdtor sau daca porniti scula electrica inainte de a o
racorda la reteaua de curent, puteti provoca accidente.

» inainte de pornirea sculei electrice indepartati clestii
de reglare sau cheile fixe din aceasta. O cheie sau un
cleste atasat la o componenta rotativa a sculei electrice
poate provoca raniri.

» Nuvaintindeti pentru alucra cu scula electrica.
Mentineti-va intotdeauna stabilitatea si echilibrul.
Astfel veti putea controla mai bine scula electricd in
situatii neasteptate.

» Purtatiimbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau podoabe. Feriti parul si
imbracamintea de piesele aflate in miscare.
Imbracamintea larga, parul lung sau podoabele pot fi
prinse in piesele aflate in miscare.

» Daca pot fi montate echipamente de aspirare si
colectare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt
racordate si folosite in mod corect. Folosirea unei
instalatii de aspirare a prafului poate duce la reducerea
poluarii cu praf.

» Nuva lasati amagiti de usurinta in operare dobandita
n urma folosirii frecvente a sculelor electrice si nu
ignorati principiile de siguranta ale acestora.
Neglijenta poate provoca, intr-o fractiune de secunda,
vatdmari corporale grave.

Utilizarea si manevrarea atenta a sculelor electrice

» Nu suprasolicitati scula electrica. Folositi pentru
executarea lucrarii dv. scula electrica destinata acelui
scop. Cu scula electrica potrivita lucrati mai bine si mai
sigur in domeniul de putere indicat.

» Nufolositi scula electrica daca aceasta are
intrerupatorul defect. O scula electrica, care nu mai
poate fi pornita sau oprita, este periculoasa si trebuie
reparata.
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» Scoateti stecherul afara din priza si/sau indepartati
acumulatorul daca este detasabil, inainte de a executa
reglaje, a schimba accesorii sau a depozita scula
electrica. Aceasta masura de prevedere impiedica
pornirea involuntara a sculei electrice.

» Pastrati sculele electrice nefolosite la loc inaccesibil
copiilor si nu lasati sa lucreze cu scula electrica
persoane care nu sunt familiarizate cu aceasta sau
care nu au citit prezentele instructiuni. Sculele
electrice devin periculoase atunci cand sunt folosite de
persoane lipsite de experienta.

» intretineti sculele electrice si accesoriile acestora.
Verificati alinierea corespunzatoare, controlati daca,
componentele mobile ale sculei electrice nu se
blocheaza, sau daca exista piese rupte sau deteriorate
care sa afecteze functionarea sculei electrice. inainte
de utilizare dati la reparat o scula electrica
defectapiesele deteriorate. Cauza multor accidente a
fost intretinerea necorespunzatoare a sculelor electrice.

» Mentineti bine dispozitivele de taiere bine ascutite si
curate. Dispozitivele de tdiere intretinute cu grijd, cu
taisuri ascutite se intepenesc in mai mica masura si pot fi
conduse mai usor.

» Folositi scula electrica, accesoriile, dispozitivele de
lucru etc. conform prezentelor instructiuni, tinand
cont de conditiile de lucru si de activitatea care
trebuie desfasurata. Folosirea sculelor electrice in alt
scop decat pentru utilizarile prevazute, poate duce la
situatii periculoase.

» Mentineti manerele si zonele de prindere uscate,
curate si feriti-le de ulei si unsoare. Manerele si zonele
de prindere alunecoase nu permit manevrarea si controlul
sigur al sculei electrice in situatii neasteptate.

intretinere

» incredintati scula electrica pentru reparare
personalului de specialitate, calificat in acest scop,
repararea facandu-se numai cu piese de schimb
originale. Astfel veti fi siguri cd este mentinutd siguranta
sculei electrice.

Instructiuni de siguranta pentru ferastraie
circulare de banc

Avertismente privind utilizarea aparatoarelor

» Pastrati aparatoarele montate pe pozitie.
Aparatoarele trebuie sa fie in buna stare de
functionare si montate corect. O aparatoare slabita,
deterioratd sau care nu functioneaza corect, trebuie
reparata sau inlocuitd.

» Folositi intotdeauna o aparatoare pentru panza de
ferastrau, cutitul de despicare si dispozitivul antirecul
la fiecare operatie de despicare. Pentru operatiile de
despicare la care panza de ferastrau taie complet pe
grosime piesa de lucru, apardtoarea si celelalte
dispozitive de siguranta ajuta la reducereariscului de
ranire.
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» Dupa finalizarea unei taieri fara trecere, precum
faltuire, adu din nou cutitul de despicare in pozitia
extinsa. Cu cutitul de despicare in pozitia extinsa,
reatageaza aparatoarea lamei si dispozitivul antirecul.
Apardtoarea, cutitul de despicare si dispozitivul antirecul
ajutd la reducerea riscului de ranire.

» inainte de a aduce comutatorul in pozitia pornit,
asigurati-va ca panza de ferastrau nu intra in contact
cu aparatoarea, cutitul de despicare sau piesa de
lucru. Contactul accidental al acestora cu panza de
ferastrdu poate cauza situatii periculoase.

» Reglati cutitul de despicare conform celor descrise in
acest manual de instructiuni. Reglarea, pozitionarea si
alinierea incorectd a cutitului de despicare il pot face
ineficient in prevenirea reculului.

» Pentru ca, cutitul de despicare si dispozitivul antirecul
sa functioneze, ele trebuie sa fie angrenate in piesa de
lucru. Cutitul de despicare si dispozitivul antirecul sunt
ineficiente atunci cand se taie piese de lucru prea scurte
pentru a permite cutitului de despicare si dispozitivului
antirecul sd se angreneze in ele. In astfel de situatii,
cutitul de despicare si dispozitivul antirecul nu pot
preveni un recul.

» Folositi panza de ferastrau potrivita pentru cutitul de
despicare respectiv. Pentru ca, cutitul de despicare sa
functioneze corespunzator, diametrul panzei de ferdstrdu
trebuie sa se potriveasca cutitului de despicare respectiv
iar corpul panzei de ferdstrdu trebuie sa fie mai subtire
decat grosimea cutitului de despicare si latimea de tdiere
a panzei de ferdstrau trebuie sa fie mai mare decat
grosimea cutitului de despicare.

Avertismente privind procedurile de taiere

> m PERICOL: Nu tineti niciodata degetele sau mainile
n apropierea sau pe aceeasi linie cu panza de
ferastrau. Un moment de neatentie sau o alunecare ar
putea face ca mana sa fie antrenata spre panza de
ferdstrdu, aceasta ducand la raniri grave.

> impingegi piesa de lucru spre panza de ferastrau
numai in sens opus directiei de rotatie a acesteia.
impingerea piesei de lucru in acelasi sens cu directia de
rotatie a panzei de ferastrau, deasupra bancului de lucru,
poate avea drept consecinta tragerea piesei de lucru sia
mainii sub panza de ferastrau.

» Nu folositi niciodata limitatorul unghiular pentru a
impinge piesa de lucru in timpul taierii si nu folositi
limitatorul paralel ca opritor de lungime atunci
executati taieri transversale cu limitatorul unghiular.
Ghidarea piesei de lucru cu limitatorul paralel si
limitatorul unghiular in acelasi timp mareste
probabilitatea blocarii si reculului panzei de ferastrau.

» in timpul despicarii, mentine in permanenta piesa de
prelucrat in contact complet cu aparatoarea si
exercita intotdeauna forta de impingere a piesei de
prelucrat intre aparatoare si panza de ferastrau.
Utilizeaza o tija de impingere daca distanta dintre
aparatoare si panza de ferastrau este mai mica de
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150 mm sau un bloc de impingere daca distanta este
mai mica de 50 mm. Dispozitivele ,de lucru ajutatoare”
iti vor mentine mana la o distanta sigurd de panza de
ferdstrdu.

» Folositi numai tija de impingere furnizata de
producator sau realizata conform instructiunilor
acestuia. Aceasta tijd de impingere asigura o distanta
suficient de mare intre mana si panza de ferastrau.

» Nu utiliza niciodata o tija de impingere deteriorata sau
taiata. O tija de impingere deterioratd sau taiata s-ar
putea rupe, provocand alunecarea mainii tale sub panza
de ferastrau.

» Nu executati taieri “cu mana libera“. Folositi
intotdeauna limitatorul paralel sau limitatorul
unghiular pentru pozitionarea sau ghidarea piesei de
lucru. “Cu mana libera“ inseamna sd va folositi mainile
pentru a sprijini sau ghida piesa de lucru in locul folosirii
limitatorului paralel si a celui unghiular. Taierea cu mana
liberd duce la erori de aliniere, blocaje si recul.

» Nu tineti niciodata mana in apropierea sau deasupra
panzei de ferastrau care se roteste. incercarea de a tine
piesa de lucru poate duce la contactul accidental cu panza
de ferastrau aflatd in miscare.

» Asigurati un sprijin suplimentar al piesei de lucruin
spatele si/sau in partile laterale ale mesei de lucru
pentru ferastrau in cazul pieselor de lucru lungi si/sau
late, pentru a le mentine la acelasi nivel. O piesa de
lucru unga si/sau latd are tendinta de a pivota pe
marginea mesei, provocand pierderea controlului,
blocarea panzei de ferastrau si recul.

» impinge in ritm constant piesa de prelucrat. Nu indoi,
nu rasuci si nu deplasa in lateral piesa de prelucrat.
Daca se produce un blocaj, opreste imediat scula,
scoate-o din priza si elimina blocajul. Blocarea panzei
de ferdstrau in piesa de prelucrat poate cauza recul sau
oprirea motorului.

» Nuindepartati bucati de material taiat in timpul
functionarii ferastraului. Materialul poate fi prins intre
limitator sau interiorul aparatoarei panzei de ferastrau si
panza de ferastrdu iar aceasta din urma sa va traga
degetele dedesubt. Deconectati ferastraul si asteptati
pand cand panza de ferdstrau se opreste inainte de a
indeparta materialul.

» Folositi o rigla de ghidare auxiliara in contact cu
partea superioara a mesei atunci cand taiati piese de
lucru cu o grosime mai mica de 2 mm. O piesa de lucru
subtire se poate baga sub limitatorul paralel si provoca
recul.

Cauzele reculului si avertismente legate de acestea
Reculul este reactie brusca a piesei de lucru datorata unei
panze de ferdstrdu indoite, intepenite, sau liniei de taiere
aliniate gresit fata de panza de ferastrdu in piesa de lucru sau
cand o parte din piesa de lucru se intepeneste intre panza de
ferastrau si limitatorul paralel sau alt obiect fix.

Cel mai frecvent, in timpul reculului, piesa de lucru este
ridicatd de per masa de partea posterioara a panzei de
ferastrau si este catapultata spre operator.

Reculul este consecinta utilizarii gresite si/sau defectuoase a

ferastraului si poate fi evitat prin masuri preventive

adecvate, precum cele descrise in continuare.

» Nustationati niciodata direct coliniar cu panza de
ferastrau. Pozitionati-va intotdeauna corpul pe
aceeasi parte a panzei de ferastrau ca si limitatorul.
Reculul poate face ca piesa de lucru sa ricoseze cu viteza
mare spre oricine se afld in fata sau pe aceeasi linie cu
panza de ferastrau.

» Nu tineti niciodata mana deasupra sau in spatele
panzei de ferastrau pentru a trage sau a sprijini piesa
de lucru. Se poate produce un contact accidental cu
panza de ferastrau sau reculul va poate antrena degetele
sub panza de ferastrau.

» Nutineti si nu apasati niciodata piesa de lucruin
panza de ferastrau care se roteste. Prin apasarea piesei
de lucruin panza de ferdstrau se poate produce un blocaj
sau un recul.

» Aliniati limitatorul paralel cu panza de ferastrau. Un
limitator aliniat gresit va prea piesa de lucru in panza de
ferastrau provocand un recul.

» Folositi un pieptene pentru ghidarea piesei de lucru
spre masa si limitator atunci cand executati taieri fara
retezare precum faltuirea. Un pieptene ajutd la controlul
piesei de lucru in caz de recul.

» Sprijiniti panourile mari pentru a reduce la minimum
riscul de blocare si de recul al panzei de ferastrau.
Panourile mari se pot incovoia sub propria greutate.
Suportul(-rile) de sprijin trebuie plasat sub portiunile
panoului care atarna peste partea superioard a mesei.

» Fiti extrem de precauti atunci cand taiati piese de
lucru rasucite, noduroase, deformate, care nuau o
margine dreapta pentru ghidarea cu un limitator
unghiular sau paralel. O piesd de lucru rasucitd,
noduroasa, deformata este instabila si produce alinierea
gresita a crestaturii cu panza de ferdstrau, blocaje si
recul.

» Nu téiati niciodatad mai mult de o piesa de lucru,
stivuita vertical sau orizontal. Panza de ferastrau ar
putea prinde una sau mai multe bucati si provoca recul.

» Atunci cand reporniti ferastraul cu panza de ferastrau
in piesa de lucru, centrati panza de ferastrau in
crestatura astfel incat dintii de ferastrau sa nu fie
angrenati in material. Daca panza de ferdstrau se
blocheaza, ea ar putea ridica piesa de lucru si provoca
recul in momentul repornirii ferastraului.

» Pastrati panzele de ferastrau curate, ascutite si in set
suficient. Nu folositi niciodata panze de ferastrau
deformate, cu dinti fisurati sau rupti. Panzele de
ferastrdu ascutite si reglate corespunzator reduc la
minimum blocajele, oprirea motorului si reculului.
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Avertismente privind manevrarea ferastraielor circulare
de banc

>

>

Opriti ferastraul circular de banc si scoateti din priza
cablul de alimentare atunci cand demontati insertia de
masa, schimbati panza de ferastrau sau reglati cutitul
de despicare, dispozitivul antirecul sau aparatoarea
panzei de ferastrau cat si atunci cand lasati
nesupravegheata masina. Masurile preventive permit
evitarea accidentelor.

Nu lasati niciodata ferastraul circular de banc sa
functioneze nesupravegheat. Deconectati scula
electrica si nu o lasati pana cand nu se opreste
complet. Un ferdstrau care functioneaza fara
supraveghere reprezinta un pericol necontrolat.
Amplasati ferastraul circular de banc intr-o zona bine
luminata si dreapta, unde va puteti asigura stabilitate
si echilibru. Ar trebui instalat intr-o zona cu suficient
spatiu care sa permita manevrarea ugoara a pieselor
de lucru cu dimensiunile pe care le prelucrati. Zonele
inghesuite, intunecate si podelele denivelate, alunecoase
pot provoca accidente.

Curatati si indepartati frecvent rumegusul de sub
masa de ferastrau si/sau dispozitivul de colectare a
prafului. Rumegusul acumulat este combustibil si se
poate autoaprinde.

Ferastraul circular de banc trebuie sa fie bine fixat. Un
ferastrau circular de banc care nu este fixat
corespunzator se poate misca sau rasturna.

indepartati uneltele, bucatile de lemn, etc. de pe masi
inainte de a porni ferastraul. Distragerea atentiei sau un
potential blocaj poate fi periculos.

Folositi intotdeauna panze de ferastrau avand orificiul
de prindere de dimensiunile si forma corecta (diamant
versus rotund). Panzele de ferastrau care nu se
potrivesc cu sistemul de prindere al ferastraului vor
functiona descentrat, provocand pierderea controlului.
Nu folositi niciodata sisteme de prindere ale panzelor
de ferastrau deteriorate sau necorespunzatoare cum
ar fi flangele, garniturile, bolturile si piulitele pentru
panze de ferastrau. Aceste sisteme de prindere au fost
special construite pentru ferastraul dumneavoastrd,
pentru functionarea sa sigura si obtinerea unor
performante optime.

Nu va urcati niciodata pe ferastraul circular de banc,
nu-l folositi drept scaun scara. Rasturnarea sculei
electrice sau contactul accidental cu dispozitivul de taiere
ar putea produce raniri grave.

Asigurati-va ca panza de ferastrau este montata
corespunzator pentru a se roti in directia corecta. Nu
folositi discuri de slefuire, perii de sarma sau discuri
abrazive la ferastraul circular de banc. Montarea
incorectd a panzei de ferdstrau sau utilizarea de accesorii
nerecomandate poate cauza raniri grave.
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Instructiuni de siguranta suplimentare

» Lamontarea panzei de ferastrau purtati manusi de
protectie. Exista pericol de ranire.

» Nufolositi panze de ferastrau din otel rapid. Astfel de
panze de ferastrau se pot rupe cu usurinta.

» Folositi numai panze de ferastrau care corespund
specificatiilor din prezentele instructiuni si celor de
pe scula electrica care au fost verificate si marcate
corespunzator, conform EN 847-1.

» Nu utilizati niciodata scula electrica fara insertia de
masa. inlocuiti insertia de masa defecta. Fara o insertie
de masa optima, panza de ferastrau poate provoca raniri.

» Pastrati-va locul de munca curat. Amestecurlle de
materiale sunt deosebit de periculoase. Pulberile de
metal usor pot arde sau exploda.

» Alegeti panza de ferastrau adecvata pentru materialul
pe care doriti sa-l prelucrati.

» intrebuintati numai panzele de ferastriu recomandate
de catre producatorul acestei scule electrice si si care
sunt adecvate pentru materialul pe care doriti sa-l
prelucrati.

» Conduceti piesa de lucru spre panza de ferastrau
numai cind aceasta din urma se afla in miscare. in caz
contrar exista pericol de recul, dacd panza de ferastrau se
agata in piesa de lucru.

Simboluri

Simbolurile care urmeaza pot fi importante pentru utilizarea
sculei dumneavoastra electrice. Vd rugam sa retineti
simbolurile si semnificatia acestora. Interpretarea corectd a
simbolurilor vd ajuta sa utilizati mai bine si mai sigur scula
electrica.

Nu tine mainile in sectorul de taiere in
timpul functionarii sculei electrice. in

cazul contactului cu panza de ferastrau,

exista pericolul de ranire.

Poarta ochelari de protectie.

Poarta casti antifonice. Zgomotul poate
provoca pierderea auzului.

Poarta masca antipraf.

D ; @:* d Tine cont de dimensiunile panzei de
A~ ferastrau (diametru panza de ferastrau D,
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Simbolurile si semnificatia acestora

diametru orificiu de prindere d).
Diametrul orificiului de prindere d trebuie
sd se potriveasca fard joc cu cel al axului
de prindere al sculei electrice. In cazul in
care este necesara utilizarea de
reductoare, ai grija ca dimensiunile
reductorului sa se potriveascd atat cu
grosimea corpului panzei de ferdstrau i
cu diametrul orificiului de prindere al
panzei de ferastrau, cat si cu diametrul
axului de prindere al sculei electrice.
Foloseste pe cat posibil reductoarele din
pachetul de livrare al panzei de ferastrau.

Diametrul panzei de ferastrdu D trebuie
sa corespunda specificatiei de pe simbol.

Consula si sectiunea ,Dimensiuni pentru
panzele de ferastrau adecvate” din
capitolul ,Date tehnice”.

a Diametrul panzei de ferastrau trebuie
d safie de maximum 254 mm.

\@’ \ b Grosimea penei de despicat este de
% N\ 2mm.
K

¢ Directia sagetii privind orientarea
dintilor (directia sagetii de pe panza de
ferastrau) trebuie sa coincida cu directia
sagetii de pe pana de despicat.

d Lainlocuirea panzei de ferastrau, ai
grijd ca latimea de taiere sa nu fie mai
mica de 2,4 mm, iar grosimea corpului
panzei de ferastrau sa nu fie mai mare de
1,8 mm. In caz contrar, exista pericolul
blocarii penei de despicat in piesa de
prelucrat.

Grosimea penei de despicat este de 2 m.

inéltimea maxima posibila a piesei de
prelucrat este de 80 mm.
o " Partea stanga:

i
— ;ﬂf Indica directia de rotatie a manivelei
"

pentru coborarea (pozitie de transport)
si ridicarea (pozitie de lucru) a panzei de
ferastrau.

Partea dreapta:

Indica pozitia parghiei de blocare pentru
fixarea panzei de ferastrdu si pentru
reglarea unghiului de inclinare in plan
vertical (panza de ferastrau rabatabild).

Daca este necesar, unge scula electricd in
locurile indicate.

Sculele electrice din clasa de protectie Il
au izolatie intaritd sau dubla.

Simbolurile si semnificatia acestora

43

Prin marcajul CE, producatorul certifica
faptul ca scula electricd este in
concordantd cu directivele EU aflate in
vigoare.

Descrierea produsului si a
performantelor sale

Cititi toate indicatiile si instructiunile de

siguranta. Nerespectarea instructiunilor si

indicatiilor de sigurantd poate provoca

electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.
Tineti seama de ilustratiile din partea anterioara a
instructiunilor de folosire.

Utilizarea conform destinatiei

Scula electricd este destinatd executdrii in regim stationar de
taieri longitudinale si transversale drepte in lemn de esenta
tare si moale, cat si in pldci aglomerate si placi din fibre. Sunt
posibile unghiurile de imbinare pe colt in plan orizontal de la
-30° pana la +30°, precum si unghiurile de imbinare pe colt
in plan vertical de la 0° pand la 45°.

Cu panze de ferdstrau adecvate, este posibild si debitarea
profilelor din aluminiu si din material plastic.

Componentele ilustrate

Numerotarea componentelor ilustrate se refera la schita

sculei electrice de la pagina grafica.

(1) Scala distantelor dintre panza de ferdstrau si
limitatorul paralel

(2) Scala distantelor dintre panza de ferdstrau si
limitatorul paralel cand masa de lucru pentru

ferdstrau este extinsa
3) Limitator unghiular
(4) Masa de lucru pentru ferastrau

(5) Canelura de ghidare pentru limitatorul unghiular
(6) Capac de protectie

(7) Dispozitiv de blocare a reculului

(8) Insertie de masa

9) Limitator paralel

(10)  Extensia mesei de lucru pentru ferastrau

(11)  Manereincastrate

(12)  Compartiment de depozitare pentru limitatorul
paralel

(13)  Dispozitiv de protectie impotriva rasturndrii

(14)  Cadrude sustinere

(15)  impingator

(16)  Parghie de blocare pentru reglarea unghiului de
inclinare in plan vertical

(17)  Maniveld pentru ridicarea si coborérea panzei de

ferdstrau
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(18)  Rotita manuald (57)  Flansd de prindere
(19)  Clapeta de sigurantd a comutatorului de pornire/ (58) Indicator de unghiuri (in plan vertical)
oprire (59)  Maneta de fixare pentru unghiurile de inclinare (in
(20)  Maner de tensionare pentru extensia mesei de plan orizontal) optionale
lucru pentru ferastrau (60)  Indicator de unghiuri pe limitatorul unghiular
(21)  Compartiment de depozitare pentru impingator (61)  Lupid
(22) Limitator' pentru unghiul de inclinare de 45° (in (62) Indicator de distanti mas de lucru pentru
plan vertical) ferastriu
(23)  Scalapentru unghiurile deinclinare (in plan (63)  Surubelnita cu cap in cruce pentru reglarea
vertical) limitatoruluila 0°
(24) L|m|_tat0r pentru unghiul de inclinare de 0° (in plan (64)  Surubpentruindicatorul de unghiuri (in plan
vertical) vertical)
(25)  Tastade pornire (65)  Surubelnitd cu cap in cruce pentru reglarea
(26)  Tastd de repornire limitatorului la 45°
(27)  Pandde despicat (66)  Suruburiculocas hexagonal (5 mm) din fata
(28)  Panzi de ferdstriu pentru reglarea paralelismului panzei de ferastrau
(29)  Compartiment de depozitare pentru limitatorul (67)  Suruburi culocas hexagonal (5 'I"") dinspate
unghiular pentru reglarea paralelismului panzei de ferastrau
(30)  Suport pentru cablu (68)  Surub pentruindicatorul de distantd la masa de

lucru pentru ferastrau

(69)  Suruburiculocas hexagonal (5 mm) pentru
reglarea paralelismului limitatorului paralel

Surub pentru indicatorul de distanta la limitatorul

(31)  Gauri pentru montarea pe cadrul de sustinere
(32)  Gauri pentru montare

(33)  Compartiment de depozitare pentru accesoriu/ (70)
dispozitivul de blocare a reculului

paralel
(34)  Adaptor pentru aspirare
(35)  Cheieinelara (10 mm; 13 mm) Date tehnice
(36)  Cheie carlig/Cheie fixa (10 mm) Ferastrau circular de banc GTS 254
(37)  Setdefixare,Cadru de sustinere” Cod de identificare 3601 M450..
(38)  Setdefixare ,Dispozitiv de protectie impotriva Putere nominala W 1800
I'aStUI'n?rII ) o Turatie in gol rot/min 4300
(39) Setdefixare,Sculd electrica’ — -
o ] Limitator al curentului de °
(40)  Bolturi pana de despicat pornire
(41)  Degajdri pentru insertia de masa Greutate” ke 24,4
(42) Bu:ron pentru (.jispozitiv.ul .de blocare areculului Clas de protectie o
(43)  Maner de tensionare alimitatorului paralel Dimensiuni (inclusiv elementele demontabile ale sculei
(44)  GhidajinV al limitatorului paralel electrice)
(45)  Canelurd de ghidare in V a mesei de lucru pentru latime x adancime x inaltime mm 690 x 620 x 1000

ferastrau pentru limitatorul paralel

N ) o Dimensiuni pentru panzele de ferastrau adecvate
(46)  Canelurade ghidare pentru limitatorul paralel

o ) Diametru panza de ferdstrau mm 254
(47)  Limitator paralel suplimentar D
(48)  Setdefixare,Limitator paralel suplimentar” Grosimea corpului panzei de o <18
(49)  Sindde ghidare a limitatorului unghiular ferastrau
(50)  Sind profilata Grosime/Ceaprazuire mm >2,4
(51)  Piulita-fluture a sinei profilate minimd a dintilor de ferastrau

(52)  Capac de protectie inferior al panzei de ferastrau

(53)  Suruburi de fixare pentru capacul de protectie
inferior al panzei de ferastrau

(54)  Flansa de strangere
(55)  Surub cu cap hexagonal pentru panza de ferastrau
(56)  Saiba-suport
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Ferastrau circular de banc GTS 254

Diametru orificiu de prindere mm 30
d

A) Fard cablu de racordare la retea

Specificatiile sunt valabile pentru o tensiune nominala [U] de 230 V.
In cazul unor tensiuni diferite si al unor modele de executie specifice
anumitor tari, aceste specificatii pot varia.

Dimensiuni maxime ale piesei de prelucrat: (vezi ,Dimensiuni maxime
ale piesei de prelucrat”, Pagina 25)

Valorile pot varia in functie de produs si sunt supuse conditiilor de
utilizare, precum si conditiilor de mediu. Pentru informatii
suplimentare, acceseaza www.bosch-professional.com/wac.

Informatii privind nivelul de zgomot

Valorile zgomotului emis au fost determinate

conform EN 62841-3-1.

Nivelul de zgomot evaluat dupa curba de filtrare A al sculei
electrice este in mod normal: nivel de presiune

sonord 90 dB(A); nivel de putere sonora 105 dB(A).
IncertitudineaK = 3 dB.

Poarta casti antifonice!

Nivelul zgomot specificat in prezentele instructiuni a fost
masurat conform unei proceduri de masurare
standardizate si poate fi utilizat la compararea diferitelor
scule electrice. El poate fi folosit si pentru evaluarea
provizorie a zgomotului.

Nivelul specificat al zgomotului se refera la cele mai
frecvente utilizari ale sculei electrice. in eventualitatea in
care scula electrica este utilizata pentru alte aplicatii,
impreuna cu alte accesorii decat cele indicate sau nu
beneficiaza de o intretinere satisfacatoare, nivelul de zgomot
se poate abate de la valoarea specificata. Aceasta poate
amplifica considerabil zgomotul de-a lungul intregului
interval de lucru.

Pentru o evaluare exactd a zgomotului ar trebui luate in
calcul si intervalele de timp in care scula electrica este
deconectata sau functioneaza, dar nu este folosita efectiv.
Aceasta metoda de calcul ar putea duce la reducerea
considerabila a zgomotului pe intreg intervalul de lucru.

Montarea

» Evitati pornirea involuntara a sculei electrice. in
timpul montarii si al interventiilor asupra sculei
electrice nu este permis ca stecherul acesteia sa fie
introdus in priza de curent.

Pachetul de livrare

Inainte de prima punere in functiune a sculei electrice,

verificati daca toate piesele enumerate mai jos sunt cuprinse

in pachetul de livrare:

- Ferastrdu circular de banc cu panza de ferastrau montata
(28)

- Setul de fixare ,Scula electrica” (39) (8 suruburi de
fixare, 8 saibe-suport)

- Cadru de sustinere (14)

- Setul de fixare ,,Cadru de sustinere” (37) (16 suruburi de
fixare, 16 saibe-suport, 16 inele de siguranta, 16 piulite)

- Dispozitiv de protectie impotriva rasturnarii (13)

- Setul de fixare ,Dispozitiv de protectie impotriva
rasturnarii” (38) (4 suruburi de fixare, 8 saibe-suport, 4
inele de siguranta, 4 piulite)

- Limitator unghiular (3)

- Sind profilata (50)

- Piulita-fluture ,Sina profilata” (51)

- Limitator paralel (9)

- Limitator paralel suplimentar (47)

- Setul de fixare ,Limitator paralel suplimentar” (48) (2
suruburi de fixare, 2 piulite-fluture)

- Pana de despicat (27) cu capacul de protectie montat (6)

- Dispozitiv de blocare a reculului (7)

- Cheieinelard (35)

- Cheie carlig/Cheie fixa (36)

- Impingator (15)

- Insertie de masa (8)

Observatie: Verificati daca scula electricd prezinta

eventuale deteriordri.

inainte de a continua s utilizati scula electrica, trebuie sa

examinati atent functionarea optimd si conform destinatiei a

echipamentelor de protectie sau a componentelor usor

deteriorate. Verificati daca piesele mobile functioneaza
optim si nu se blocheaza sau daca exista piese deteriorate.

Toate piesele trebuie sa fie montate corect si sa fie in

conformitate cu toate conditiile pentru a asigura

functionarea optima a sculei electrice.

Dispozitivele de protectie si piesele deteriorate ale

dispozitivelor de protectie trebuie reparate in mod

corespunzator sau inlocuite la un atelier de specialitate
autorizat.

Montare stationara sau flexibila

» Pentru garantarea manevrarii in conditii de siguranta,
nainte de utilizare scula electrica trebuie montata pe
o suprafata de lucru plana si stabila (de exemplu, un
banc de lucru).

Montarea cu cadru de sustinere si dispozitivul de
protectie impotriva rasturnarii (consulta imaginile
al-a3)

Pentru montare, utilizeaza seturile de fixare ,Cadru de

sustinere” (37), ,Dispozitiv de protectie impotriva

rasturnarii” (38) si ,.Scula electrica” (39)

- Asambleaza cu suruburi cadrul de sustinere (14). Strange
ferm suruburile.

- Insurubeazi dispozitivul de protectie impotriva
rasturnarii (13) pe cadrul de sustinere.

- Asazd scula electrica pe cadrul de sustinere astfel incat
dispozitivul de protectie impotriva rdsturnarii sa fie
orientat spre inapoi.

- Fixeaza scula electrica pe cadrul de sustinere. in acest
scop, sunt prevazute gaurile laterale (31) de pe scula
electrica, precum si gaurile de pe cadrul de sustinere.

160992A72K]|(30.09.2025)

Bosch Power Tools


https://www.bosch-professional.com/wac/

Montarea fara cadrul de sustinere (consulta imaginea b)

- Fixeaza scula electrica cu suruburi corespunzatoare pe
suprafata de lucru. In acest scop, sunt prevazute gaurile
(32).

Montarea pieselor componente

- Scoate cu atentie piesele din ambalaj.

- Indeparteazi toate materialele de ambalare de pe scula
electrica si de pe accesoriile din pachetul de livrare.

~ Aveti grija sa indepartati materialul de ambalare de sub
blocul motorului.

Direct pe carcasa sunt fixate urmatoarele elemente ale

aparatului: dispozitivul de blocare a reculului (7), cheia

inelara (35), cheia carlig/cheia fixa (36), limitatorul

unghiular (3), limitatorul paralel (9), limitatorul paralel

suplimentar (47) cu set de fixare (48), capacul de protectie

(6), impingatorul (15), panza de ferastrau (28).

- Atunci cand aveti nevoie de unul dintre aceste elemente
ale aparatului, scoateti-l cu atentie din compartimentul
sau de depozitare.

Montarea penei de despicat (consulta imaginea c)
Observatie: Dacd este necesar, inainte de pozitionare,
curata toate piesele care trebuie montate.

- Dacd este necesar, scoate insertia de masa (8).

- Roteste manivela (17) in sens orar pana la opritor, astfel
incat panza de ferastrdau (28) sa se afle in cea mai inalta

pozitie posibila deasupra mesei de lucru pentru ferastrau.

- Slabeste bolturile (40) folosind cheia inelard (35).

- Introdu pana de despicat (27), iar apoi impinge-o in jos
pana la opritor.

Pana de despicat trebuie sa atinga ambele bolturi de
ghidare (consultd imaginea cu lupa c).

- Strange din nou ferm bolturile (40) folosind cheia
inelara (35) (la un cuplu de strangere de 2,0-2,5 Nm).
Observatie: Spatiul radial dintre panza de ferastrau si
pana de despicat trebuie sa fie de maximum 3-8 mm.
Pana de despicat trebuie s fie intotdeauna coliniara cu
panza de ferastrau.

- Monteazd insertia de masa (8).

Montarea insertiei de masa (consultd imaginea d)

- Fixeazd insertia de masa (8) in degajarile
posterioare (41) ale compartimentului cilindric al sculei
electrice.

- Coboara insertia de masa.

~ Apasd insertia de masd pana cand se fixeaza sonor in
partea frontald a compartimentului cilindric al sculei
electrice.

in partea din fata si din spate, insertia de masi trebuie si fie

complet paralele cu masa de lucru pentru ferastrau (4).

Montarea dispozitivului de blocare a reculului (consulta
imaginea e)

in cazul unui recul, dispozitivul de blocare a reculului (7)
impiedicd aruncarea piesei de prelucrat in directia
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operatorului. Dintii ascutiti ai clichetelor patrund in
suprafata piesei de prelucrat si o mentin trasa spre inapoi.

Apasa butonul (42) dispozitivului de blocare a reculului
(7).

Astfel, boltul de ghidare este tras inapoi.

Introdu dispozitivul de blocare a reculului (7) deasupra
penei de despicat (27) si elibereaza butonul (42).
Impinge dispozitivul de blocare a reculului in directia
capacului de protectie pana cand boltul de ghidare se
fixeaza in gaura posterioara din partea superioara a penei
de despicat.

Verificd daca boltul de ghidare este fixat in gaurd si dacd
dispozitivul de blocare a reculului functioneaza impecabil.
Ridica cu atentie clichetele dispozitivului de blocare a
reculului. in timpul eliberarii, clichetele cu arc trebuie sa
coboare si sa atinga insertia de masa.

Montarea limitatorului paralel suplimentar (consulta
imaginea f)

Pentru taierea pieselor de prelucrat inguste si pentru
taieri inclinate in unghi drept trebuie sa montezi limitatorul
paralel suplimentar (47) pe limitatorul paralel (9).
Limitatorul paralel suplimentar poate fi montat, dupa cum
este necesar, la stanga sau la dreapta limitatorului paralel
(9).

Pentru montare utilizeaza setul de fixare ,Limitator paralel
suplimentar® (48) (2 suruburi de fixare, 2 piulite-fluture).

impinge suruburile de fixare prin orificiile laterale ale
limitatorului paralel (9).

Capetele suruburilor permit ghidarea limitatorului paralel
suplimentar.

impinge limitatorul paralel suplimentar (47) pe deasupra
capetelor suruburilor de fixare.

Strange ferm suruburile cu ajutorul piulitelor-fluture.

Montarea limitatorului paralel (consultati imaginea g)

Limitatorul paralel (9) poate fi pozitionat la stanga sau la
dreapta panzei de ferastrau.

Detensionati manerul de tensionare (43) al limitatorului
paralel (9). Astfel, ghidajul in VV (44) este decuplat.
Introduceti mai intai limitatorul paralel cu ghidajul in Vin
canelura de ghidare (45) a mesei de lucru pentru
ferastrau. Apoi pozitionati limitatorul paralel in canelura
de ghidare frontala (46) a mesei de lucru pentru
ferastrau.

Acum limitatorul paralel poate fi deplasat dupa cum este
necesar.

Pentru fixarea limitatorului paralel, apasati in jos manerul
de tensionare (43).

Montarea limitatorului unghiular (consulta imaginea
h1-h2)

Introdu sina (49) a limitatorului unghiular (3) intr-una
dintre canelurile de ghidare (5) prevazute in acest scop
ale mesei de lucru pentru ferastrau.

Pentru o mai buna fixare a pieselor de prelucrat lungi,
limitatorul unghiular poate fi extins cu ajutorul sinei profilate
(50).
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- Dacd este necesar, monteaza sina profilata cu ajutorul
piulitelor-fluture (51) pe limitatorul unghiular.

Aspirarea prafului/aschiilor

Evita lucrul dacd nu pot fi adoptate masurile
corespunzatoare de reducere a emisiilor de praf. Un
dispozitiv de aspirare adecvat reduce expunerea la praf,
care este nocivd pentru sanatate. Asigura o ventilatie optima
aspatiului de lucru. Utilizeaza intotdeauna o masca de
protectie respiratorie adecvata. Foloseste pe cat posibil un
sistem de aspirare a prafului adecvat pentru materialul
prelucrat. Respecta prevederile din tara ta referitoare la
materialele de prelucrat.
» Evitati acumularile de praf lalocul de munca. Pulberile
se pot aprinde cu usurinta.

Cerinte privind aspiratorul

Diametru nominal recomandat al mm 28
furtunului

Subpresiune necesard” mbari >140
hPa >140
Debit volumic necesar” I/s >23
m*/h >82,8
Eficientd de filtrare recomandata Clasade
pulberi M?

A) Valoarea puterii la racordul sistemului de aspirare al sculei

electrice
B) Conform IEC/EN 60335-2-69
Respecti instructiunile privind aspiratorul. in cazul in care
puterea de aspirare scade, intrerupe lucrul si elimind cauza.
Instalatia de aspirare a prafului/aschiilor poate fi blocata de
praf, aschii sau fragmente desprinse din piesa de prelucrat.
Opriti scula electrica si scoateti stecherul din priza.
- Asteptati pana cand panza de ferastrau se opreste
complet.
~ Stabiliti cauza blocdrii si remediati-o.
» Pentru a evita pericolul de incendiu in cazul taierii
aluminiului, goliti orificiul de eliminare a aschiilor si
nu utilizati instalatia de aspirare a agchiilor.

Golirea orificiului de eliminare a aschiilor (consulta

imaginea i)

Pentru indepdrtarea fragmentelor desprinse din piesa de

prelucrat si a aschiilor de dimensiuni mari, poti deschide

capacul de protectie inferior al panzei de ferdstrdu (52).

- Opreste scula electrica si scoate fisa de retea din priza.

- Asteaptd pand cand panza de ferdstrau se opreste
complet.

- Rastoarnd scula electrica pe o parte.

- Desfileteaza surubul de fixare (53) si deschide capacul de
protectie inferior al panzei de ferastrau (52).

- Indepirteazi fragmentele desprinse din piesa de
prelucrat si aschiile.

- inchide capacul de protectie inferior al panzei de
ferastrau si fixeaza-l la loc prin insurubare.

- Adu scula electrica in pozitie de lucru.

Aspirarea cu o instalatie exterioara (consultati imaginea

)

- Fixati un furtun de aspirator corespunzator in adaptorul
de aspirare (34).

Aspiratorul trebuie sa fie adecvat pentru materialul de

prelucrat.

Pentru aspirarea pulberilor extrem de nocive, cancerigene

sau uscate, folositi un aspirator special.

inlocuirea panzei de ferastriu (consulta

imaginile k1-k4)

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Lamontarea panzei de ferastrau purtati manusi de
protectie. Exista pericol de ranire.

» Folositi numai panze de ferastrau a caror viteza
maxima admisa este mai mare decat turatia de
functionare in gol a sculei dumneavoastra electrice.

» Folositi numai panze de ferastrau care corespund
specificatiilor din prezentele instructiuni si celor de
pe scula electrica care au fost verificate si marcate
corespunzator, conform EN 847-1.

» Utilizati numai panzele de ferastrau recomandate de
catre producatorul acestei scule electrice si care sunt
adecvate pentru materialul pe care doriti sa-|
prelucrati. Astfel, evitati supraincalzirea varfurilor
dintilor panzei de ferdstrdu si topirea materialului plastic
de prelucrat.

» Nu folositi panze de ferastrau din otel rapid. Astfel de
panze de ferastrau se pot rupe cu usurinta.

Demontarea panzei de ferastrau

- Roteste manivela (17) in sens orar pana la opritor, astfel
incat panza de ferastrau (28) sa se afle in cea mai inaltd
pozitie posibila deasupra mesei de lucru pentru ferastrau.

- Rabateaza spre inapoi capacul de protectie (6).

- Ridicati cu ajutorul unei surubelnite insertia frontald de
masa (8) si scoateti-o din compartimentului cilindric al
sculei.

- Desurubeaza surubul cu cap hexagonal (55) cu cheia
inelard (35) in sens antiorar, in timp ce sprijini cu cheia
carlig (36) flansa de strangere (54).

- Demonteaza saiba-suport (56) si flansa de strangere
(54).

- Extrage panza de ferdstrau (28).

Montarea panzei de ferastrau

Daca este necesar, inainte de montare, curata toate piesele

care urmeaza sa fie montate.

- Asaza noua panza de ferastrdu pe flansa de prindere (57)
a axului de prindere al sculei electrice.

Observatie: Nu utilizati panze de ferastrau de dimensiuni

prea mici. Spatiul radial dintre panza de ferastrdu si pana de

despicat trebuie sa fie de cel mult 3-8 mm.
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» Lamontare, ai grija ca directia de taiere a dintilor de
ferastrau (directia sagetii de pe panza de ferastrau) sa
coincida cu directia sagetii de pe capacul de protectie!

- Monteaza flansa de strangere (54), saiba-suport (56) si
surubul cu cap hexagonal (55).

- Strange surubul cu cap hexagonal (55) cu cheia inelara
(35) in sens orar, in timp ce sprijini cu cheia carlig (36)
flansa de strangere .

- Introdu la loc insertia de masa (8).

- Rabateaza spre inainte capacul de protectie (6).

Functionarea

» inaintea oricaror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

Pozitia de transport si pozitia de lucru ale panzei
de ferastrau

Pozitia de transport

- Scoateti capacul de protectie (6), indepartati insertia de
masa (8) si pozitionati pana de despicat (27) in pozitia
ceamai de jos. Introdu la loc insertia de masa (8).

- Roteste manivela (17) in sens antiorar pand cand dintii
panzei de ferastrau (28) se afla sub masa de lucru pentru
ferastrau (4).

- Impingeti complet in interior extensia mesei de lucru
pentru ferastrau (10).

Apasa in jos manerul de strangere (20). Astfel, extensia
mesei de lucru pentru ferastrau este fixatd.

- Scoateti capacul de protectie (6), indepartati insertia de
masa (8) si pozitionati pana de despicat (27) in pozitia
cea mai de jos. Introdu la loc insertia de masa (8).

- Roteste manivela (17) in sens antiorar pand cand dintii
panzei de ferastrau (28) se afla sub masa de lucru pentru
ferastrau (4).

- Deplaseaza complet in interior sina de ghidare .

Apasa in jos manerul de strangere (20). Astfel, extensia
mesei de lucru pentru ferastrau este fixatd.

Pozitie de lucru

- Pozitionati pana de despicat (27) in pozitia cea mai de
sus, exact deasupra mijlocului panzei de ferastrdu,
introduceti insertia de masa (8) si montati capacul de
protectie (6).

- Rotiti manivela (17) in sens orar pana cand dintii
superiori ai panzei de ferastrau (28) se afla la aproximativ
3-6 mm deasupra piesei de prelucrat.

Reglarea unghiurilor de imbinare pe colt in plan
vertical si orizontal
Pentru asigurarea unor tdieri precise, dupa o utilizare

intensiva, trebuie sa verificati reglajele de bazd ale sculei
electrice, iar daca este cazul, sa le refaceti.
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Reglarea unghiului de imbinare pe colt in plan vertical

(panza de ferastrau) (consultati imaginea A)

Unghiul de imbinare pe colt in plan vertical poate fi

configurat intre 0° i 45°.

- Detensionati parghia de blocare (16) in sens antiorar.

Observatie: in cazul eliberarii complete a parghiei de

blocare, panza de ferastrau basculeaza, din cauza gravitatiei,

intr-o pozitie corespunzdtoare unui unghi de aproximativ
30°.

- Trageti sau impingeti rotita manuala (18) de-a lungul
culisei pana cand indicatorul de unghiuri (58) indica
unghiul de imbinare pe colt in plan vertical dorit.

- Tineti rotita manuald in aceasta pozitie si strangeti din nou
ferm parghia de blocare (16).

Pentru reglarea rapida si precisa a unghiurilor standard

in plan vertical de 0° si 45° sunt prevdzute limitatoare

((24). (22)).

Reglarea unghiului de imbinare pe colt in plan orizontal

(limitator unghiular) (consultati imaginea B)

Unghiul de imbinare pe colt in plan orizontal poate fi

configurat de la 30° (pe partea stanga) panala 30° (pe

partea dreaptd).

- Detensionati maneta de fixare (59) in cazul in care
aceasta este stransa.

~ Rotiti limitatorul unghiular pana cand indicatorul de
unghiuri (60) indica unghiul de imbinare pe colt dorit.

- Strangeti la loc maneta de fixare (59).

Extinderea mesei de lucru pentru ferastrau

Piesele de prelucrat lungi si grele trebuie proptite sau
sprijinite la capatul liber.

Extensia mesei de lucru pentru ferastrau (consultati

imaginea C)

Extensia mesei de lucru pentru ferdstrau (10) extinde spre

dreapta masa de lucru pentru ferastrau (4) pana la maximum

950 mm.

- Trageti complet in sus manerul de tensionare (20) pentru
extensia mesei de lucru pentru ferastrau.

~ Trageti complet in afard extensia mesei de lucru pentru
ferastrau (10) pana la lungimea dorita.

- Apasatiin jos manerul de tensionare (20). Prin aceasta,
extensia mesei de lucru pentru ferastrau este fixata.

Reglarea limitatorului paralel
(consulta imaginea D)

Limitatorul paralel (9) poate fi pozitionat la stanga sau la
dreapta panzei de ferastrau. Marcajul din lupa (61) indica
distanta reglata dintre limitatorul paralel si panza de
ferastrau pe scald (1).

Pozitioneaza limitatorul paralel pe partea dorita a panzei de
ferastrau (vezi ,Montarea limitatorului paralel (consultati
imaginea g)*, Pagina 21).
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Reglarea limitatorului paralel

cand masa de lucru pentru ferastrau nu este extinsa

- Detensioneaza manerul de tensionare (43) al limitatorului
paralel (9). impinge limitatorul paralel pana cand
marcajul din lupa (61) indica distanta doritd pana la
panza de ferastrau.
Dacd masa de lucru pentru ferdstrau nu este extinsa, este
valabild inscriptia scalei (1).

- Pentru fixare, apasa din nou in jos manerul de tensionare
(43).

Reglarea limitatorului paralel

cand masa de lucru pentru ferastrau este extinsa

(consulta imaginea D)

- Pozitioneaza limitatorul paralel la dreapta fatd de panza
de ferastrau.

Impinge limitatorul paralel pana cand marcajul din lupd
(61) indicd pe scald (1) 28 cm.

Pentru fixare, apasa din nou in jos méanerul de tensionare
(43).

- Trage complet in sus manerul de tensionare (20) pentru
extensia mesei de lucru pentru ferastrau.

- Trage spre exterior extensia mesei de lucru pentru
ferastrau (10) pana cand indicatorul de distanta (62)
indica distanta dorita pand la panza de ferastrau pe scala
(2).

- Apasa in jos manerul de tensionare (20).

Astfel, extensia mesei de lucru pentru ferastrau este
fixatd.

Reglarea limitatorului paralel suplimentar
(consulta imaginea E)

Pentru taierea pieselor de prelucrat inguste si pentru
taieri inclinate in unghi drept trebuie sa montezi limitatorul
paralel suplimentar (47) pe limitatorul paralel (9).
Limitatorul paralel suplimentar poate fi montat, dupa cum
este necesar, la stanga sau la dreapta limitatorului paralel
(9).
in timpul taierii, piesele de prelucrat pot fi prinse intre
limitatorul paralel si panza de ferastrdu, apoi agatate de
panza de ferdstrau aflata in miscare ascendenta si aruncate
n exterior.
De aceea, regleaza limitatorul paralel suplimentar astfel incat
capatul acestuia sa se afle intre dintele cel mai din fata al
panzei de ferastrau si muchia anterioara a penei de despicat.
- Slabeste in acest scop toate piulitele-fluture din setul de
fixare (48) si deplaseaza corespunzator limitatorul
paralel suplimentar.
- Strange din nou ferm piulitele-fluture.

Punereain functiune

» Atentie la tensiunea din reteaua de alimentare
electrica! Tensiunea din reteaua de alimentare electricd
trebuie sa coincidd cu datele de pe placuta cu date
tehnice a sculei electrice.

Conectarea (consultati imaginea F1)

- Rabatati in sus clapeta de sigurantd (19).

- Pentru punereain functiune, apasati tasta verde de
pornire (25) .

- Coborati din nou clapeta de siguranta (19).

Deconectarea (consultati imaginea F2)
- Apasati clapeta de siguranta (19).

Protectia la suprasarcina

Scula electricd este dotata cu o protectie la suprasarcina.

Daca este utilizata conform destinatiei, scula electrica nu

poate fi suprasolicitatd. in cazul unei solicitari prea

puternice, sistemul electronic deconecteaza scula electrica.

Pentru a repune in functiune scula electricd, parcurge

urmatoarele etape:

~ Lasa scula electricd s se raceasca timp de cel putin 10
minute.

- Apasd tasta de repornire (26), iar apoi reporneste scula
electrica.

intreruperea alimentirii cu energie electrica
Comutatorul de pornire/oprire este un agsa-numit
ntrerupdtor de tensiune nula, care previne repornirea sculei
electrice dupd intreruperea alimentarii cu energie electrica
(de exemplu, prin scoaterea fisei de retea din priza in timpul
functionarii).

Pentru a repune scula electrica in functiune, apasati din nou
tasta verde de pornire (25).

Instructiuni de lucru

Instructiuni generale privind debitarea

» Pentru orice tip de taiere trebuie sa va asigurati mai
intai ca panza de ferastrau nu poate atinge in niciun
caz limitatoarele sau alte componente ale sculei
electrice.

» Folositi scula electrica pentru canelare sau faltuire
numai impreuna cu un dispozitiv de protectie adecvat
(de exemplu, aparatoare tip tunel, pieptene de
ghidare).

» Nu folositi scula electrica pentru santuire (realizare de
canale infundate in piesa de prelucrat).

Feriti panza de ferastrau de lovituri si socuri. Nu expuneti

panza de ferdstrau unei apasari laterale.

Pentru a evita blocarea piesei de prelucrat, pana de despicat

trebuie sa se alinieze cu panza de ferastrau.

Nu prelucrati piese de prelucrat deformate. Piesa de

prelucrat trebuie sa aiba intotdeauna o muchie dreapta care

sd poata fi sprijinita pe limitatorul paralel.

Pastrati intotdeauna impingatorul montat pe scula electrica.

Pozitia operatorului (consultati imaginea G)

» Nu stationati niciodata direct coliniar cu panza de
ferastrau. Pozitionati-va intotdeauna corpul pe
aceeasi parte a panzei de ferastrau ca si limitatorul.
Reculul poate face ca piesa de lucru sa ricoseze cu viteza
mare spre oricine se afld in fata sau pe aceeasi linie cu
panza de ferastrau.
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- Fereste-ti mainile, degetele si bratele de panza de
ferastrau care se roteste.

cealaltd mana pe maneta de fixare (59), in canelura de
ghidare (5).

- Deconecteaza scula electrica si asteapta ca panza de
ferastrau sa se opreasca complet.

Respectd urmatoarele observatii:

- Prinde bine cu ambele maini piesa de prelucrat si apas-o
ferm pe masa de lucru pentru ferastrau.

- Pentru piesele de prelucrat inguste, precum si pentru
taieri inclinate in unghi drept, utilizeaza intotdeauna
impingatorul (15) furnizat in pachetul de livrare.

Verificarea si restabilirea reglajelor de baza

Pentru asigurarea unor taieri precise, dupa o utilizare
intensiva, trebuie sa verificati reglajele de bazd ale sculei
electrice, iar daca este cazul, sa le refaceti.

inacest scop, aveti nevoie de experienti si de o scula
speciala corespunzatoare.

Aceastd operatie se executa rapid si fiabil la un centru de
service Bosch.

Dimensiuni maxime ale piesei de prelucrat
unghi de imbinare pe coltin inaltimea maxima a piesei

plan vertical de prelucrat [mm]
0° 80
45° 55

Reglarea limitatoarelor pentru unghiul de imbinare pe

colt standard in plan vertical de 0°/45°

~ Adu scula electrica in pozitie de lucru.

- Regleaza un unghi de inclinare in plan vertical de 0° al
panzei de ferdstrau.

Verificarea (consultati imaginea 11)

- Reglati sablonul de unghiuri la 90° si asezati-l pe masa de
lucru pentru ferastrau (4).

Bratul sablonului de unghiuri trebuie sa fie paralel cu panza

de ferastrau (28) pe intreaga lungime.

Reglarea (consultati imaginea 12)

- Detensionati surubul (63). Astfel, limitatorul pentru

Debitarea

Executarea de taieturi drepte

- Regleazd limitatorul paralel (9) la latimea de téiere dorita.

— Asezati piesa de prelucrat pe masa de lucru pentru
ferdstrdu, in fata capacului de protectie (6).

- Ridicati sau coborati panza de ferastrau cu ajutorul
manivelei (17) pana cand dintii superiori ai panzei de
ferastrau (28) se afla la aproximativ 3-6 mm deasupra
piesei de prelucrat.

- Porneste scula electrica.

- Taiati cu avans uniform piesa de prelucrat.
Daca exercitati o presiune prea mare, varfurile panzei de
ferastrau se pot supraincalzi, iar piesa de prelucrat poate
suferi deteriorari.

- Deconecteaza scula electrica si asteapta ca panza de
ferastrau sa se opreasca complet.

Debitarea in unghiuri de imbinare pe colt in plan vertical

- Regleazd unghiul de inclinare in plan vertical dorit al
panzei de ferdstrau.
In cazul basculdrii spre stanga a panzei de ferastrau,

unghiul de 0° (24) poate fi deplasat.

Detensionati parghia de blocare (16).

impinge;i rotita manuala (18) spre limitatorul pentru
unghiul de 0°, pana cand bratul sablonului de unghiuri
este paralel cu panza de ferastrdu pe intreaga lungime.
Tineti rotita manuala in aceastd pozitie si strangeti din nou
ferm parghia de blocare (16).

Strangeti din nou ferm surubul (63).

in cazulin care, dupi reglare, indicatorul de unghiuri (58) nu
este coliniar cu marcajul de 0° al scalei (23), desfiletati

surubul (64) cu ajutorul unei surubelnite cu cap in cruce si
aliniati indicatorul de unghiuri de-a lungul marcajului de 0°.
Repetati etapele de lucru de mai sus pentru unghiul de
imbinare pe colt in plan de vertical de 45° (Desfiletarea
surubului (65); Deplasarea limitatorului pentru unghiul de
45°(22)). Indicatorul de unghiuri (58) nu trebuie modificat

limitatorul paralel (9) trebuie sa se afle in partea dreapta
a panzei de ferastrau.

- Parcurge etapele de lucru conform specificatiilor din
sectiunea: (vezi ,Executarea de tdieturi drepte”,
Pagina 25)

Taierea in unghiuri de imbinare pe colt in plan orizontal

(consulta imaginea H)

- Regleazd unghiul de inclinare in plan orizontal dorit pe
limitatorul unghiular (3).

- Asaza piesa de prelucrat pe sina profilata (50).

Profilul nu trebuie sa se afle pe linia de taiere. in acest
caz, desfileteaza piulitele-fluture (51) si scoate sina
profilata.

- Ridicd sau coboard panza de ferastrdu cu ajutorul
manivelei (17) pana cand dintii superiori ai panzei de
ferastrau se afla la aproximativ 3-6 mm deasupra piesei
de prelucrat.

- Porneste scula electrica.

- Apasa cu 0 mana piesa de prelucrat pe sina profilata i
impinge lent spre inainte limitatorul unghiular, tinand

din nou.

Paralelismul panzei de ferastrau fata de canelurile de
ghidare ale limitatorului unghiular (consulta imaginea J)

Adu scula electrica in pozitie de lucru.

Verificarea

Marcati cu un creion primul dinte de ferastrau din stanga,
care este vizibil in spatele insertiei de masa.

Reglati un sablon de unghiuri la 90° si asezati-l pe
marginea canelurii de ghidare (5).

impingeti bratul sablonului de unghiuri pana cand acesta
atinge dintele de ferastrau marcat si cititi distanta dintre
panza de ferastrau si canelura de ghidare.

Rotiti panza de ferdstrau pand cand dintele marcat se afla
infatd, deasupra insertiei de masa.
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- Deplasati sablonul de unghiuri de-a lungul canelurii de
ghidare pana la dintele de ferastrau marcat.

- Masurati din nou distanta dintre panza de ferastrau si
canelura de ghidare.

Cele doud distante masurate trebuie sa fie identice.

Reglarea

- Desfileteaza cu o cheie hexagonala suruburile cu locas
hexagonal (66) din partea din fata a mesei de lucru
pentru ferastrau si suruburile cu locas hexagonal (67) din
partea din spate a mesei de lucru pentru ferastrau.

- Deplaseaza cu atentie panza de ferastrau pana cand
aceasta este paraleld cu canelura de ghidare (5).

- Strange din nou ferm toate suruburile (66) si (67).

Reglarea indicatorului de distanta al mesei de lucru
pentru ferastrau (consultati imaginea K)
- Pozitioneaza limitatorul paralel la dreapta fata de panza
de ferastrau.
impinge limitatorul paralel pana cand marcajul din
lupa (61) indica pe scala inferioara 28 cm.
Pentru fixare, apasa din nou in jos manerul de
tensionare (43).
- Trage complet in sus méanerul de tensionare (20) si trage
spre exterior extensia mesei de lucru pentru
ferastrau (10) pana la opritor.
Verificarea
Indicatorul de distantd (62) trebuie sa indice pe scala (2)
valoarea identica cu marcajul din lupa (61) de pe scala (1).
Reglarea
- Trageti in afara extensia mesei de lucru pentru ferastrau
(10) pana la opritor.
- Desfiletati surubul (68) cu ajutorul unei surubelnite cu
cap in cruce si aliniati indicatorul de distanta (62) de-a
lungul marcajului in cm 28 al scalei superioare (1).

Reglarea paralelismului limitatorului paralel (consulta

imagineal)

- Adu scula electrica in pozitie de lucru.

- Scoate dispozitivul de blocare a reculului (7) si rabateaza
spre inapoi capacul de protectie (6).

- Detensioneaza manerul de tensionare (43) al limitatorului
paralel si deplaseaza-| pana cand atinge panza de
ferdstrau.

Verificarea

Limitatorul paralel (9) trebuie sa atinga panza de ferastrau

pe intreaga lungime.

Reglarea

- Desfileteaza suruburile cu locas hexagonal (69) cu o
cheie hexagonala.

- Deplaseaza cu atentie limitatorul paralel (9) pana cand
acesta atinge pe intreaga lungime panza de ferastrdu.

- Mentine limitatorul paralel in aceasta pozitie si impinge
din nou in jos manerul de tensionare (43).

- Strange din nou bine suruburile cu locas hexagonal (69).

Reglarea lupei limitatorului paralel (consultati

imaginea L)

- Adu scula electrica in pozitie de lucru.

- Scoate dispozitivul de blocare a reculului (7) si rabateaza
spre inapoi capacul de protectie (6).

~ [mpinge limitatorul paralel (9) din partea dreapta pana
cand atinge panza de ferdstrau.

Verificarea

Marcajul lupei (61) trebuie s fie coliniar cu marcajul de 0

mm al scalei (1).

Reglarea

- desfiletati surubul (70) cu ajutorul unei surubelnite cu
cap in cruce si aliniati marcajul de-a lungul marcajului de 0
mm.

Depozitarea si transportul

Depozitarea elementelor aparatului (consulta imaginile

M-N)

in vederea depozitarii, scula electrici iti ofera posibilitatea

fixarii in conditii de siguranta a anumitor elemente ale

acesteia.

- Scoate limitatorul paralel suplimentar (47) de pe
limitatorul paralel (9).

- Introdu toate componentele libere ale aparatului in

compartimentul lor de depozitare de pe carcasa (consulta

tabelul urmator).

Imagin Elementul
ea aparatului

Compartiment de
depozitare

M Cheie inelara (35)  asaz-o in depozitul pentru
scule (33)

M Cheie carlig/Cheie  asaz-o in depozitul pentru
fixa (36) scule (33)

M Dispozitiv de asaz-o in depozitul pentru
blocare areculului  scule (33)
(1)

M Limitator unghiular  introdu-lin suporturile de pe
(3) cusind profilata compartimentul de
(50) depozitare (29)

N Limitator paralel  asaza-lin depozitul pentru
(9) cu limitator scule (12)
paralel suplimentar
montat (47)

N impingétor (15) asaza-l in depozitul pentru

scule (21)

Intretinere si service

intretinere si curitare

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Pentru a putea lucra bine si in siguranta, mentineti

curate scula electrica si fantele de aerisire ale
acesteia.
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Dacd este necesara inlocuirea cablului de racordare, pentru
aevita periclitarea sigurantei in timpul utilizarii, aceastd
operatie se va executa de catre Bosch sau de cdtre un centru
de service autorizat pentru scule electrice Bosch.
Curatarea

Dupié fiecare operatie, indepartati praful si aschiile, prin
suflare cu aer comprimat sau cu ajutorul unei pensule.
Lubrifierea sculei electrice

1 Lubrifiant:
Ulei de motor SAE 10/SAE 20
- Daca este necesar, unge scula electrica in
locurile indicate.

Aceste lucrari pot fi efectuate rapid si fiabil in cadrul unui

centru de service autorizat Bosch.

Elimina in mod ecologic lubrifiantii si detergentii.

Respecta prevederile legale.

Masuri pentru reducerea zgomotului

Masuri adoptate de producétor:

- Pornire lenta

- Livrare cu o panza de ferastrau speciala, pentru
reducerea zgomotului

Masuri care trebuie adoptate de catre utilizator:

- Montaj cu un nivel scazut de vibratii pe o suprafata de
lucru stabila

- Utilizarea panzelor de ferdstrau cu functii de reducere a
nivelului de zgomot

- Curdtarea cu regularitate a panzei de ferastrau si sculei
electrice

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si
consultanta clienti

Romania

Tel.: +40 21 405 7541

Linkul catre adresele centrelor noastre de service si catre
conditiile de garantie se gaseste pe ultima pagind.

in caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb, te rugdm
sa specifici neapadrat numarul de identificare compus din

10 cifre, indicat pe placuta cu date tehnice a produsului.

Eliminare

Sculele electrice, accesoriile si ambalajele trebuie

directionate catre o statie de revalorificare ecologica.
Nu aruncati sculele electrice in gunoiul
menajer!

Numai pentru tarile UE:

Aparatele electrice si electronice care nu mai sunt utilizabile
trebuie colectate separat si eliminate in mod ecologic.
Utilizeaza sistemele de colectare desemnate. Eliminarea
incorecta poate fi nociva pentru mediu si sanatate din cauza
eliminarii de substante periculoase.
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GAS 18V-12 MC

@ 28 mm:

GAS 12-40 MA

@ 28 mm:
2608 000 885 (4 m)

GAS 35 M AFC

@ 22 mm:
2 608 000 567 (5 m)
@ 35 mm:
2608 000 565 (5 m) —

GAS 55 M AFC

\%

@ 22 mm:

2 608 000 568 (5 m)
@ 35 mm:

2 608 000 566 (5 m)
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Servicekontakte
Service Contacts
Contacts de Service
Contactos de Servicio

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
Guarantee Conditions
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia
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